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ИНСТРУКЦИИ ПО СБОРКЕ

ДЕТАЛИ ВЫПУСКА
A. Планки 2 х 5 х 300 мм

Для сборки вам понадобятся следующие инструменты  
и материалы, не входящие в состав этого выпуска:  
цанговый нож, надфиль, наждачная бумага, клей ПВА, карандаш,  
линейка, тонкая пилка, шлифовальный блок.

A

Это 57-й этап сборки модели «Сантисима Тринидад». 
Добро пожаловать и приступим! 

В данном выпуске мы продолжим работу  
над обшивкой корпуса модели, а затем вернемся 
ко второй спасательной шлюпке.
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2

Начнем с левого борта вашего 
корабля. Добавьте новый ряд 
обшивки под предыдущим, 
используя планки сечением  
2 x 5 мм. Придайте клиновидную 
форму как носовой, так  
и кормовой планке.

Руководствуясь фотографи-
ями, приклейте новый ряд 
планок обшивки ниже того, 
что был установлен в пре-
дыдущем шаге. На корме 
оставьте зазор между 
текущим и предыдущим 
рядом, а затем закройте 
его клиновидным  
фрагментом планки.
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4

5

Установите новый ряд 
планок обшивки  
под предыдущим.

Завершите работу на 
левом борту, добавив еще 
один ряд обшивки ниже 
предыдущего так, как 
показано на фотографиях.

Повторите проделанную вами 
работу на правом борту, чтобы 
обшивка на обоих бортах была 
симметричной.
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6

7

8

Теперь вновь займемся второй 
шлюпкой. Используя тонкую 
пилку, аккуратно отделите  
спасательную шлюпку от стапеля.

С помощью цангового ножа и наждачной бумаги  
аккуратно удалите выступающие над бортами шлюпки 
части шпангоутов. Верхней кромке транца придайте 
закругленную форму.

Используя цанговый нож, 
аккуратно прорежьте  
в ширстреке паз шириной 
1,5 мм так, как показано  
на фотографии.

1,5 мм
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10

11

Извлеките детали 18 и 19 из матрицы, которая прилагалась 
к выпуску 50. При необходимости слегка расширьте паз, 
прорезанный в предыдущем шаге, а затем приклейте  
на свое место деталь 19, руководствуясь фотографией.

Завершите сборку киля 
шлюпки, приклеив деталь 18  
в показанном положении.

С помощью шлифовального блока 
сточите задний конец киля так, 
чтобы он образовал одну линию  
с транцем. На этом ваша  
сегодняшняя работа окончена.
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